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MONOBLOC DOSIFICADOR
lDM& S "MIDMOS™

INSTALACION DE MICRO-LIQUIDOS A LINEA DE POST-GRANULACION

La dosificacién de micro - liquidos a un sistema de post - granulacion, (disc - coater, redtler pesador, tambor
rotativo, ...), es efectuada en el punto de inyeccién por un grupo de inyectores, donde se mezclan el micro -
liquido con aire para conseguir una mayor homogenizacion. El monobloc dosificador MIDMOS dosifica y
controla el micro - liquido.

Este monobloc podemos definirlo como equipo compacto
dosificador de micro - liquidos.

El monobloc MIDMOS, es el encargado de controlar la
dosificacion del micro - liquido y esta preparado para
dosificar 0,02% del mismo, en el caso de las enzimas, sobre
el caudal de los "pellets".

Debido a las pequefias dosificaciones a las que se puede
llegar, el micro - liquido es transvasado desde el contenedor
IBC hasta el monobloc que lleva un tanque de 100 litros,
soportado por 3 células de carga y durante la dosificacion el
control que lleva el monobloc,.ICM 314, compara el caudal
que esta leyendo en el caudalimetro con el peso de las
células de carga, consiguiendo asi evitar posibles errores en
la dosificacion y cumpliendo todas las normas de
BIOSEGURIDAD y trazabilidad.

Las partes fundamentales de monobloc son:

Bomba de tipo magnética especial para cantidades muy pequenas y al ser de tipo magnética evitamos
fugas de liquido por el sello mecanico.

Caudalimetro de tipo masico de alta precision con un rango maximo de 375 g/min.Especial para conseguir
una dosificacion de 0,02%, en el caso de las enzimas.

Tanque de 100 litros para el almacenaje del micro - liquido y pesaje del mismo.
Control tipo ICM 314. PLC que gestiona todo el monobloc y a su vez se comunica con el PC que gestiona

toda la dosificacion, comunicandose via MODBUS a través de una manguera de conexion de 4 cables
apantallados.
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@IDMQS MONOBLOC IMPULSOR

INSTALACION DE MICRO-LIQUIDOS A LINEA DE POST-GRANULACION

La dosificacién de micro - liquidos a un sistema de post - granulacion, (disc - coater, redtler pesador, tambor
rotativo, ...), es efectuada en el punto de inyeccion por un grupo de inyectores, donde se mezclan el micro -
liquido con aire para conseguir una mayor homogenizacion. EI monobloc dosificador MIDMOS dosifica 'y
controla el micro - liquido. Como normalmente esta situado en cotas muy altas, es necesario el monobloc
impulsor de micro - liquido para hacerlo llegar al monobloc dosificador MIDMOS.

Este monobloc podemos definirlo como equipo compacto
impulsor de micro - liquidos.

Es el encargado de transvasar el micro - liquido, desde la
parte baja de la fabrica, hasta donde se encuentra el
monobloc dosificador MIDMOS, manteniendo el tanque del
MIDMOS a un nivel 6ptimo de trabajo y en caso de cambio
de tipo de liquido, mediando un juego de llaves, invertir el
sentido de la aspiracién de la bomba y recuperar el micro -
liquido del MIDMOS y devolverlo al contenedor original.

Las partes fundamentales de la instalacion son:

Bomba para la impulsién de tipo centrifuga para altas
presiones, ideal para impulsionar el micro - liquido a cotas
altas.

Control tipo . PLC que gestiona todo el monobloc
y a su vez se comunica con el PC que gestiona toda la
dosificacion, comunicandose via MODBUS a través de
una manguera de conexion de 4 cables apantallados.
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MONOBLOC DOSIFICADOR
"SOPORTE"
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PROGRAMA DE GESTION
rymee

ICRO-LIQUIDS DISPENSING MODULAR SYSTEM

Programa de gestion SCADA para gestionar todo el proceso de dosificacion, el cual nos indica:
- Visualizacion de todo el proceso
- Féormula de dosificacion, consigna %.
- Gestién de alarmas.

- Informe de resultados: % de consigna de la féormula; % real dosificado; Totalizacion del liquido;
Totalizacion de los "pellets” dosificados; Lienado del depésito.

- Graficos de la dosificacion: Caudal ideal; Caudal real.

- Control del estocaje: Numero de contenedor; Tipo de liquido.
El PC de dosificacion debe de comunicarse con el PC central de fabrica a través de una red ETHERNET
para dialogar entre si: cdédigo producto, denominacion producto, consignas en % del liquido, totalizacion

deresultados obtenidos, analisis de resultados, etc ...

La comunicacion del PC de dosificacion con el PC central de fabrica es competencia del cliente.
MANGRA, S.A. suministra el protocolo de comunicacion.

Las caracteristicas técnicas del PC de
dosificacion tienen que ser las siguientes:

- Pentium 1 Ghz; 128 Mb RAM; disco duro 4
Gb.; 1 puerto serie; 1 puerto paralelo.

- Médem USB.

- Mouse PS2.

- Pantalla 17" 1024X768; tarjeta de video
capaz de soportart 1024 X768.

- Tarjeta de red tipo ETHERNET (en caso de
que se quiera comunicar con el PC central
de fabrica).

- Impresora inyeccién de tinta a color.

-Sistema operativo WINDOWS 98
(recomendado), WINDOWS 2000 o
WINDOWS XP.

El conjunto tiene que ser con todos los
elementos instalados. Dichas caracteristicas
técnicas son minimas pudiéndose escoger
caracteristicas superiores pero es necesario PC central
que el sistema operativo sea WINDOWS. de fabrica ETHERNET

PC dosificacion
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